EK-1
SYD BELGESI FAALIYET KATEGORILERI

Asagida verilen esik degerler genel olarak iiretim kapasiteleri veya tiretim miktarlarini
gostermektedir. Ayni tesis ig¢inde ayni alt baslik kapsaminda birka¢ faaliyet birden
yiirlitiilmesi halinde bu faaliyetlerin kapasiteleri toplanir. Atik yonetimi faaliyetlerinde bu
hesaplama 5.1., 5.3.a ve 5.3.b faaliyetleri diizeyinde gecerlidir.

1. Enerji iiretimi
1.1.  Yakma sistemi anma 1s1l giicii 50 MW ve {izerinde olan tesisler
1.2.  Petrol ve petrol iirtinlerinin ve gazlarin rafine edildigi tesisler
1.3. Kok firetimi tesisi
1.4. Gazlastirma, sivilastirma veya piroliz*

a) Komiir

b) Yakma sistemi anma 1s1l giici 20 MW ve tizerinde olan tesislerde kullanilan
diger yakitlar
2. Metal iiretimi ve islenmesi

2.1.  Metal cevheri (siilfit cevheri dahil) kavurma ve sinterleme
2.2.  Siirekli dokiim dahil pik demir ve ¢elik iiretimi (birinci veya ikinci ergitme) saat
basina 2,5 ton tizeri kapasiteyle
2.3.  Demir metallerinin islenmesi:
a) Saat basina 20 tondan fazla ham celik kapasiteli sicak haddeleme tesislerinin
isletilmesi;
(aa) Saatte 10 ton ham celigi asan kapasiteye sahip soguk haddeleme tesislerinin
isletilmesi*;
b) ceki¢ basma enerjisi 50 kilojoule'li asan ¢ekiglere sahip demirhanelerin
isletilmesi*;
(ba) pres basina kuvveti 30 mega-newton'u (MN) asan d6vme preslerine sahip
demirhanelerin igletilmesi*;
c) 2 ton/saat ham c¢elikten daha yiiksek girdiyle erimis koruyucu metal
kaplamalarin uygulanmasi.
2.4. Uretim kapasitesi giinliik 20 ton iizerinde olan demir celik dokiimhaneleri
isletilmesi
2.5.  Demir dis1 metallerin islenmesi:
a) Cevherden, konsantrelerden ve ikincil hammadden kaynaklarindan
metaliirjik, kimyasal veya elektrolitik islemlerle demir dis1 metal elde edilmesi,
b) Demir disi metallerin, geri doniistiiriilmiis {rtinlerin eritilmesi,
alasimlanmasi ve demir dis1 metal dokiimhane kursun ve kadmiyum i¢in giinliik
4 tonu asan, diger metaller i¢in giinlilk 20 tonu asan eritme kapasitesiyle
isletilmesi.
2.6. Islem teknesi hacmi 30 m® {izeri olan metallerin veya plastik malzemelerin
elektrolitik veya kimyasal islemlerle yiizey islemesinin yapilmasi.
2.7. Yalnizca montaj yapilanlar harig, y1lda 15.000 ton veya daha fazla pil hiicresi (katot,
anot, elektrolit, ayirici, kapsiil) tiretim kapasitesine sahip pil tiretimi *
3. Mineral endiistrisi
3.1.  Cimento, kire¢ ve magnezyum oksit iiretimi:
a) Glinliik tiretim kapasitesi 500 ton {izerinde olan doner firinlarda veya giinliik
tiretim kapasitesi 50 ton tizerinde olan diger firinlarda ¢imento klinkeri iiretilmesi,
b) Giinliik tiretim kapasitesi 50 ton tizerinde olan firinlarda kireg {iretilmesi,
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¢) Giinliik tretim kapasitesi 50 ton {izerinde olan firinlarda magnezyum oksit

iiretilmesi.

3.2.  Ginliik 20 ton tlizerinde ergitme kapasitesiyle cam ve fiberglas tiretimi

3.3. Ginliik 20 ton {iizeri ergitme kapasitesiyle minerallerin eritilmesi ve mineral

liflerinin tiretimi

3.4. Seramik {irlinlerinin, 6zellikle kiremit, tugla, refrakter tugla, dayanikli ¢anak,
¢omlek, fayans veya porselenin pisirme yontemiyle giinlik 75 ton iizerinde iiretim
kapasitesiyle ve/veya 4 m*’ii asan firin kapasitesi ve firn basma 300 kg/m? {izeri
yogunlukla tiretilmesi

3.5.  Ozellikle ¢at1 kiremitleri, tuglalar, refrakter tuglalar, fayanslar, seramik veya
porselen olmak tizere, firinlama yoluyla seramik tirtinlerinin imalati:*

a) glinliik 75 tonu asan tiretim kapasitesi; ve/veya*

b) 4 m*ii asan firin kapasitesi ve firin basina 300 kg/m>'ii asan priz yogunlugu*
3.6. Asagidaki cevherlerin endiistriyel dlgekte 6gtitme, boyut kontrolii, zenginlestirme
ve ylikseltme gibi yerinde isleme operasyonlari da dahil olmak iizere ¢ikarilmasi: boksit,
krom, kobalt, bakir, altin, demir, kursun, lityum, manganez, nikel, paladyum, platin,
kalay, tungsten ve ¢inko*

4. Kimya endiistrisi
Bu faaliyet kategorisi i¢inde yer alan {iretimler, 4.1°den 4.6’ya kadar belirtilen maddelerin
veya madde gruplarinin kimyasal veya biyolojik tepkimeyle endiistriyel dlgekte tiretimi
anlamindadir.
4.1.  Organik kimyasallarin {iretimi, 6rnegin:
a) Basit hidrokarbonlar (diiz zincirli[020], halkali, doymus, doymamus,
alifatik veya aromatik);
b) Alkoller, aldehitler, ketonlar, karboksilik asit, esterler ve ester, asetat,
eter, peroksit, epoksi recineleri karigimlart gibi oksijen i¢eren hidrokarbonlar,
¢) Siilfiirli hidrokarbonlar,
¢) Aminler, amitler, azot bilesikleri, nitro bilesikler, nitrat bilesikleri,
nitriller, siyanatlar, izosiyanatlar gibi nitrojenli hidrokarbonlar,
d) Fosfor iceren hidrokarbonlar,
e¢) Halojenli hidrokarbonlar,
f) Organometalik bilesikler,

g) Plastik materyaller (polimer, sentetik elyaf ve seliiloz bazli elyaf),

§) Sentetik kauguk,

h) Boyalar ve pigmentler, reaksiyon sonucu olusan boyar madde veya boya yar1
mamiiliiniin tiretimi (karisim islemleri harigtir)

1) Yiizey aktif ve siirfaktif maddeler.

4.2. Inorganik kimyasallarin {iretimi, 6rnegin:

a) amonyak, klor veya hidrojen klortir, flor veya hidrojen floriir, karbon oksitler,
kiikiirt bilesikleri, azot oksitler, suyun elektrolizi disinda hidrojen*, kiikiirt dioksit,
karbonil kloriir gibi gazlar,

b) Kromik asit, hidrofluorik asit, fosforik asit, nitrik asit, hidroklorik asit,
stilfiirik asit, oleum, stilfiirli asitler gibi asitler,

¢) Amonyum hidroksit, potasyum hidroksit, sodyum hidroksit gibi bazlar,

¢) Amonyum kloriir, potasyum klorat, potasyum karbonat, sodyum karbonat,
perborat, giimiis nitrat gibi tuzlar,

d) Agir metaller, metal oksitler ve kalsiyum karpit silikon, silikon karpit gibi,
diger inorganik bilesikler.

4.3.  Fosfor, nitrojen veya potasyum bazli giibrelerin tiretimi (basit veya kompleks
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giibreler)

4.4.  Bitki koruma iiriinleri veya biyosit iiretimi

4.5.  Ara iriinler dahil farmasoétik tUriinlerin kimyasal veya biyolojik tepkimeyle
endiistriyel 6lcekte tiretimi (Sadece fiziksel karisim ile formiilasyon bazli ilag tiretimi bu
yonetmeligin kapsami digindadir.)

4.6.  Patlayici tiretimi

5. Atk yonetimi

5.1. Asagidaki faaliyetlerden birini veya daha fazlasini kapsayacak sekilde giinliik 10
ton tizerinde kapasite ile tehlikeli atigin bertarafi veya geri kazanima:

a) Biyolojik isleme,

b) Fiziko-kimyasal isleme,

c¢) 5.1. ile 5.2.°de belirtilen faaliyetlerin herhangi birinden 6nce harmanlama
veya karistirma,

¢) 5.1. ile 5.2.°de belirtilen faaliyetlerin herhangi birinden Once yeniden
ambalajlama,

d) Solvent (¢6ziicii) 1slahi/ yeniden iiretimi,

e) Metaller ve metal bilesikleri disinda inorganik materyallerin geri doniisimii/

1slahi,

f) Asitler veya bazlarin yeniden tiretimi,

g) Kirliligin azaltilmasi i¢in kullanilan bilesenlerin geri kazanima,

§) Katalizor bilesenlerinin geri kazanimi,

h) Atik yaglarin rafinasyonu

1) Yiizey doldurma,

5.2. Atk yakma veya beraber yakma tesislerinde atiklarin bertarafi veya geri
kazanimi:

a) Saatte 3 ton lizeri kapasite ile tehlikesiz atiklarin bertarafi veya geri kazanimi,

b) Glinliik 10 ton tizeri kapasite ile tehlikeli atiklarin bertarafi veya geri
kazanimi.

5.3. a) Gunliik kapasitesi 50 tonun tizerinde olan, asagidaki faaliyetlerden birini veya
birkac¢ini kapsayan, kentsel atik su aritma tesisleri ile ilgili 8/1/2006 tarihli ve 26047 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Kentsel Atiksu Aritim1 Yonetmeligi kapsaminda yer alan
faaliyetleri harig tutan tehlikesiz atiklarin bertarafi:

Ginliik kapasitesi 50 tonu asan ve asagidaki faaliyetlerden bir veya daha fazlasini iceren
ve Konsey Direktifi 91/271/EEC (*1) kapsamindaki faaliyetler hari¢ olmak fiizere
tehlikesiz atiklarin bertarafi:

i. Anaerobik sindirim veya es sindirim gibi biyolojik aritma*;

ii.Fiziko-kimyasal islem,

iii.Atik yakma veya beraber yakma i¢in atigin 6n islemi,

iv.Cliruf ve kiillerin islenmesi,

v.Metal atiklarin ogiitiictilerde islemden gegirilmesi (Atik elektrikli ve
elektronik egyalar, omriinli tamamlamis araclar ve parcalari dahil).

b) Giinliik kapasitesi 75 tonun tizerinde olan asagidaki faaliyetlerden birini veya
birkagini kapsayan, Kentsel Atiksu Aritim1 Yonetmeligi kapsaminda yer alan faaliyetleri
hari¢ tutan tehlikesiz atiklarin geri kazanimi ya da geri kazanimi ile bertarafi karisimi
islem:

i. Anaerobik sindirim gibi biyolojik aritma*;
il.Atik yakma veya beraber yakma i¢in atigin 6n islemi,
ii1.Ciiruf ve kiillerin islenmesi,



iv.Metal atiklarin dgiitiiciilerde islemden gegirilmesi (atik elektrikli ve
elektronik egyalar, omriinli tamamlamis araclar ve parcalart dahil).
Atiklarin sadece anaerobik islemlere tabi tutulmasi durumunda bu faaliyet i¢in kapasite
siirt giinliik 100 ton olacaktir.
5.4. 26/3/2010 tarihli ve 27533 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Atiklarin Diizenli
Depolanmasina Dair Yonetmelikte tanimlanan I1I. sinif diizenli depolama tesisleri harig
olmak tizere, giinliik 10 tonun {izerinde atik kabul eden veya toplam kapasitesi 25000
tonun iizerinde olan, diizenli depolama tesisleri.
5.5. 50 ton ve tizeri tehlikeli atiklarin depolandigi, 2/4/2015 tarihli ve 29314 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Atik Yonetimi Yonetmeliginde tanimlanan ara depolama
tesisleri.
5.6. Toplam kapasitesi 50 ton tizeri tehlikeli atiklarin yer altinda depolanmasi.
6. Diger faaliyetler
6.1.  Asagidaki sinai faaliyetleri yiiriiten tesislerde tiretim:
a) Odun ve diger lifli materyallerden kagit hamuru {iretimi,
b) Uretim kapasitesi giinliik 20 ton iizeri olmak tizere kagit veya karton tiretimi,
c¢) Uretim kapasitesi giinliik 600 m® iizerinde iiretim kapasitesiyle asagidaki
ahsap levhalardan birinin veya birkaginin tiretilmesi: yonlendirilmis lif levha, yonga
levha veya fiber levha.
6.2.  Gilnliik 10 ton ve lizeri kapasiteli tekstil elyafi veya tekstil mamullerinin 6n
islemleri (yikama, agartma, merserizasyon gibi islemler), boyanmasi veya aprelenmesi.
6.3. Nihai tirlin isleme kapasitesi 12 ton/giin ve daha fazla olan hayvan derisi ve
postu tabaklama tesisleri.
6.4. a) Gunliik karkas tiretimi kapasitesi 50 ton {izeri mezbahalarin isletilmesi,
b) Hammaddelerin dnceden islenmis olup olmadigina bakilmaksizin gida veya
hayvan yemi {iretimi i¢in islemden gecirilmesi (yalnizca ambalajlama yapilmasi haric):

i. Glinlik tretim kapasitesi 75 ton tzerinde yalnizca hayvansal
hammaddelerin (sadece siitten yapilan tiretim hari¢) islenmesi,

ii. Gunliik bitmig/nihai iirtin kapasitesi 300 ton tizerinde yada tesisin bir y1l
icinde art arda 90 giinden fazla faaliyet gostermedigi hallerde giinliik
bitmis/nihai irtin kapasitesi 600 ton {izerinde yalnizca bitkisel
hammaddelerin islenmesi,

iii. Hayvansal ve bitkisel hammaddelerin giinlik bitmis/nihai {iriin
kapasitesi ton cinsinden asagidaki degerlerden fazla olmak tizere, ayni
tirtinde veya ayr1 ayri1 islenmesi:

— A 10’a esitse veya 10°dan biiyiikse 75 ya da
— Diger durumlarda [300- (22,5 x A)]
A, bitmis/nihai {iriin kapasitesindeki hayvansal hammaddelerin agirlik
lizerinden yiizde olarak payidir. Ambalaj agirlig1 tirtintin nihai agirhigina
dahil edilmeyecektir.

Bu alt boliim kullanilan hammaddenin sadece siit oldugu durumlarda uygulanmayacaktir.
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¢) Alinan siit miktarinin giinliik 200 ton tizerinde (yillik bazda ortalama deger)

oldugu hallerde yalnizca siitlin islenmesi.
6.5.  Giinlik 10 tonu asan bir isleme kapasitesine sahip hayvan karkaslarinin veya
hayvansal yan iirtinlerinin bertarafi veya geri dontistimii*
6.6. Entansif kiimes hayvani ve domuz besiciligi: 40.000°den fazla kiimes hayvani
kapasiteli tesisler
6.7. Organik solvent tiiketim kapasitesi saatte 150 kg veya yillik 200 ton tizeri
maddelerin veya uriinlerin 6zellikle hasil, basma, kaplama, yag temizleme, su ge¢irmez
hale getirme, apreleme, boyama, temizleme, emdirme gibi yiizey islemlerinden
gecirilmesi
6.8. Yakma veya grafitizasyon yontemiyle karbon (yliksek 1sida pisirilmis komiir)
veya elektrografit tiretimi
6.9. Tesislerden CO; tutularak jeolojik depolama yapilmasi,
6.10.  Yalnizca mavi kiif/mantar ile islem yapilan haller disinda, ahsabin ve ahsap
iiriinlerinin giinliik 75 m> tizeri tiretim kapasitesiyle kimyasal maddeler kullamlarak
islenmesi
6.11.  Bu Yonetmelik kapsaminda olan bir tesis tarafindan desarj edilen Kentsel Atiksu
Aritim1 Yonetmeligi kapsaminda bulunmayan bagimsiz isletilen atik su aritma tesisleri;
6.12.  Uretim kapasitesinin giinde 50 tonu astig1 durumlarda hidrojen iiretimi i¢in suyun
elektrolizi*

* flgili uluslararast mevcut en iyi teknikler referans/sonu¢ dokiimanin ulusal mevzuata
aktarilmasini takiben ytirtirliige girecektir.



EK-2
ORGANIK SOLVENT KULLANILAN FAALIYETLER

1. Asagidaki her bir madde faaliyet ekipmanin temizligini ve bakim ve onarim islemlerini igerir,
aksi belirtilmedikge tirlinlerin temizligini igermez.

2.Yapiskan kaplama

Baski faaliyetleriyle ilgili olan yapiskan kaplama ve laminasyon haricinde bir yapiskanin
yiizeye uygulandig1 herhangi bir faaliyet.

3. Kaplama Faaliyeti

Asagida belirtilen biitiin bir tabaka veya kaplama olarak tek veya ¢cok yonlii uygulanan herhangi
bir faaliyet:

(a) asagida listelenen araclara:

(1) Motorlu araglar ve rémorklarinin, bu araglar i¢in sistemler, pargalar ve ayri teknik birimlerin

onay1 i¢in bir ¢erg¢eve olusturan (1) 19/4/2020 tarihli ve 31104 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Motorlu Araglar ve Romorklari ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayri Teknik
Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi ~ Hakkinda Yo6netmelik

(AB/2018/858)’teki M1 kategorisinde araclar olarak tanimlanan ve M1 araglari ile ayni tesiste
kaplandiklari stirece N1 kategorisindeki yeni arabalar;

(ii) Motorlu Araglar ve Romorklar1 ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayr1 Teknik Unitelerinin
Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yonetmelik (AB/2018/858)'te N2 ve
N3 kategorilerine giren araclardaki stirlicliniin barinacagi yer olarak tanimlanan kamyon
kabinleri ve teknik ekipmanin bulundugu entegre mekan;

(iii) kamyon kabinleri hari¢, Motorlu Araglar ve Romorklar1 ile Bunlarin Aksam, Sistem ve
Ayr Teknik Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yonetmelik
(AB/2018/858)’te N1, N2 ve N3 kategorilerindeki araglar olarak tanimlanan kamyonet ve
kamyonlar;

(iv) Motorlu Araglar ve Romorklar1 ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayr1 Teknik Unitelerinin
Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yonetmelik (AB/2018/858)’te M2 ve
M3 kategorilerine giren araglar olarak tanimlanan otobiisler;

(v) Motorlu Araglar ve Rémorklar1 ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayr1 Teknik Unitelerinin
Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yonetmelik (AB/2018/858)’te O1, O2,
03 ve O4 kategorilerinde tanimlanan rémorklar;

(b) ucak, gemi, trenler v.b.’nin ylizeylerini kapsayan metalik ve plastik yiizeyler ile ayirici
maddeler veya kaucuk kaplama uygulamast;

(c) ahsap ytizeyler;

(¢) dokuma, kumas, film ve kagit ylizeyler;

(d) deri.

Kaplama faaliyetleri substratin elektroforetik ve kimyasal spreyleme teknikleri aracilifiyla
metaller ile kaplanmasini i¢ermez. Kaplama faaliyetinin, ayn1 maddenin kullanilan teknik ile
basilmasi agsamasini icermesi halinde, baski asamasi da kaplama faaliyetinin bir boliimii olarak
kabul edilir. Fakat, ayr1 bir faaliyet olarak gergeklestirilen baski faaliyeti buna dahil degildir,
ancak baski faaliyetinin s6z konusu Yonetmeligin kapsamina girmesi halinde Direktif
kapsamina girebilir.



4. Bobin kaplama

Sarilmig ¢eligin, paslanmaz ¢eligin, kaplanmis celigin, bakir alagimlarinin veya aliiminyum
seridin, araliksiz bir proses igerisinde film tabaka olusturma veya lamine kaplama yapma
yontemlerinden herhangi biri ile kaplanmasi.

5. Kuru temizleme

Tekstil ve giyim sanayiinde leke ve noktalarin el kullanilarak ¢ikarilmasi haricinde, esyalar,
doseme ve benzeri tiiketici {irlinlerinin temizlenmesine yonelik bir tesiste ucucu organik
bilesiklerin kullanildig1 herhangi bir ticari veya endiistriyel faaliyet.

6. Ayakkab1 imalat1
Ayakkabu, bot, cizme, sandalet, terlik gibi {iriinlerin tiretim faaliyeti.

7. Kaplama preparatlari, cilalar, miirekkepler ve yapiskanlarin tiretimi

Ayni yerde, yukarida belirtilmis olan nihai iirtinlerin ve ara {irtinlerin, dagitma ve 6n dagitma
faaliyetleri ile birlikte, pigmentlerin, reginelerin ve yapiskan maddelerin organik solvent veya
diger bir tasiyicinin karistirilmasiyla, viskozite ve renk ayarlamalariyla ve kabi igine nihai
tirtintin doldurulmasi islemleri ile gergeklestirilen tiretimi.

8. Farmasotik hammaddelerin iiretimi
Farmasdtik hammaddelerin kimyasal sentezi, fermantasyonu, 6ziiniin ¢ikarilmasi, formiiliiniin
olusturulmasi ve tamamlanmasi ve ayn1 yerde gerceklestirilmesi halinde ara iirtinlerin tiretimi.

9. Baski

Miirekkebin herhangi bir ylizey tizerine nakledilmesiyle, bir resim tagiyicisinin kullanimi ile bir
metin ve/veya resmin herhangi bir sekilde ¢ogaltma faaliyeti. Cilalama, kaplama ve laminasyon
tekniklerinin kullanimiyla da iligkilidir. Sadece asagida belirtilenler tabidir:

(a) Fleksografi — buharlasma ile kuruyan sivi miirekkeplerin kullanildigi, baski alanlarinin baski
yapilmayan alanlarin tizerinde oldugu kauguk veya elastik foto-polimer bir resim tasiyicinin
kullanilmasiyla yapilan bir baski faaliyeti;

(b) heatset web ofset baski — baski yapilan ve baski yapilmayan alanlarin ayni levha tizerinde
oldugu, bir resim tasiyicisinin kullanildigi web-fed (tomar kagitla gerceklestirilen) baski
faaliyeti; web-fed baski, baski yapilacak malzemenin ayr1 tabakalardan farkli olarak makineye
bir makaradan verilmesi anlamina gelir. Baski yapilmayan alan suyu ¢ekmek, bu sebeple de
miirekkebi kabul etmemek {izere islem goriir. Baski yapilan alan baski yapilacak olan ylizeye
miirekkebi kabul edecek ve yayacak sekilde islem goriir. Buharlasma, baski yapilan
malzemenin 1sitilmasi i¢in kullanilan sicak havanin saglandig: bir firin i¢inde gergeklesir;

(c) bir baski faaliyetiyle ilgili laminasyon — tabakalar (laminatlar) iiretmek i¢in iki veya daha
fazla esnek malzemenin bir araya getirilerek yapistirilmasi;

(¢) yayincilik (illistrasyon) tifdruk baski — dergi, brosiir, katalog veya benzeri iriinlerin
kagitlarina toluen-bazli miirekkeplerle baski yapilmasi i¢in kullanilan bir baski faaliyeti;

(d) tifdruk — buharlagsma ile kuruyan miirekkeplerin kullanildigi, baski yapilan alanin, baski
yapilmayan alanin altinda oldugu silindirik bir resim tasiyicisinin kullanildigi bir baski
faaliyeti. Girintiler miirekkeple doldurulur ve baski yapilacak yiizeyin silindir ile temasa
gecmesinden ve girintilerden miirekkebi almasindan 6nce fazlaliklar baski yapilmayan alandan
temizlenir;

(e) rotatif serigrafi baski — sadece buharlasma yoluyla kuruyan likit miirekkeplerin kullanilarak,
miirekkebin ylizeye gozenekli bir resim tasiyicisindan baski yapilarak gegirildigi, baski alaninin
acik oldugu ve baski yapilmayan alanin kapatildig: bir web-fed baski faaliyeti. Web-fed baski,
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baski yapilacak malzemenin ayr1 ayr1 kagitlar yerine makineye bir makaradan verilmesi
anlamina gelir;

(f) cilalama — ambalaj malzemelerinin daha sonra yapistirilmasi amaciyla bir cila veya
yapistirici kapaticinin kullanilarak esnek bir malzemeye uygulandig: faaliyet anlamina gelir.

10. Kauguk doniistimi

Dogal veya sentetik kaugugu nihai bir tirline doniistiirmek i¢in dogal veya sentetik kaucugun
karistirilmasi, ogitiilmesi, harmanlanmasi, perdahlanmasi, {iretilmesi, ebonitlestirilmesi
faaliyeti ve herhangi yardimer islemler.

11. Yiizey temizleme

Organik solventlerin (yag temizleme dahil), malzemenin ylizeyindeki kirliligi gidermek icin
kullanilan, kuru temizleme harici, faaliyet. Diger herhangi bir faaliyetten 6nce veya sonra
birden fazla asamadan olusan bir temizleme faaliyeti bir yiizey temizleme faaliyeti olarak kabul
edilir. Bu faaliyet ekipmanin temizlenmesine iliskin degil, iirtinlerin yiizeyinin temizlenmesine
iligkindir.

12. Bitkisel yag ve hayvan yagi ¢ikarimi ve bitki yagi rafinesi faaliyetleri

Tohumlardan ve diger bitkisel maddelerden bitkisel yag ¢ikarma, hayvan yemi {iretmek igin
kuru digkilarin iglenmesi, yaglar ve tohumlardan ¢ikarilan bitkisel yaglarin, bitkisel maddeler
ve/veya hayvansal maddelerin temizlenmesi faaliyeti.

13. Arag yenileme

Asagidakileri gerceklestiren herhangi bir sanayii veya ticari kaplama faaliyeti ve ilgili yag
giderme faaliyetleri:

(a) asil tiretim hatlart disinda gergeklestirilen Motorlu Araglar ve Romorklar1 ile Bunlarin
Aksam, Sistem ve Ayri Teknik Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi
Hakkinda Yonetmelik (AB/2018/858)’te tanimlandig tizere karayolu tasitlarinin tamir boyasi
tipi materyallerle orijinal kaplamasi;

(b) romorklarin kaplamasi (yari-agik romorklar da dahil) (Motorlu Araglar ve Romorklari ile
Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayri Teknik Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve
Denetimi Hakkinda Yonetmelik (AB/2018/858)’te O kategorisi).

14. Tel sargi kaplama
Transformatdrler ve motorlardaki bobinlerin sarilmasi i¢in kullanilan metalik iletkenlere iligkin
herhangi bir kaplama faaliyeti.

15. Ahsap emprenye
Keresteye bir koruyucu yiikleyen faaliyet.

16. Ahsap ve plastik laminasyonu
Lamine edilmis tirtinler tiretmek i¢in ahsap ve/veya plastigi yapistirmak i¢in kullanilan faaliyet



